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COMBILIUM BSM jest stopem Co-Cr-Mo, bez niklu i berylu, o doskonalej biokompatybilnosci
na ruchome czegsciowe i1 catkowite odbudowy protetyczne. Protezy wykonane z COMBILIUM BSM
wykazuja wysoka wytrzymato$¢ na zginanie 1 wysoka elastyczno$c¢.

Zastosowanie:

COMBILIUM BSM jest dostepny w dwoch wariantach. COMBILIUM BSM 3 - twardy
sprezysty- do prac kombinowanych, COMBILIUM BSM 4 — twardy super sprezysty — na kKlamry
protez.

Instrukcja:
Woskowanie: Podczas modelowania protez z Co-Cr muszg by¢ zachowane standardy anatomiczne

1 konstrukcyjne. Do modelowania 1 woskowania polecamy wykona¢ wzor z tworzyw spalajacych
si¢ bezresztkowo, ktoére moga by¢é mocowane do modelu z masy przy pomocy naszego kleju
dentystycznego BIO-PRAP SPRAY i BIO PRAP LIQUID.

Kanaly odlewnicze: w systemie odlewania modelu zalecamy nastepujace projektowania kanatows;
Wszystkie konstrukcje wymagaja tylko dwoch kanatow, srednica 1 dlugos¢ kanatow musi by¢
odpowiednio w przedziale 3-3,5 mm i 20-30 mm. Projekt kanalow musi umozliwi¢ przeptyw
metalu do wnetrza formy bez zadnych drastycznych zmian kierunku. Nalezy unika¢ wszelkich
prostokatnych konstrukc;ji.

Okreslanie iloSci stopu: réznica w wadze modelu z masy przed i po modelowaniu protezy w
wosku jest proporcjonalna do masy wosku. Mnozgc t¢ warto$¢ przez ciezar stopu Combilium BSM
— patrz ponizej tabela masy stopu. Waga kostki wynosi okoto 6 g. Podzielenie wagi stopu przez 6 i
zaokraglanie tej wartosci daje liczbg kostek do uzycia.
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Zatapianie w masie: Najlepsze wyniki uzyskuje si¢ z naszymi precyzyjnymi masami na bazie
fosforandw do stopoéw metali : C130MO ( do powielania w silikonie) i FEGURAVEST M
(w technice agaru i silikonu). Prosimy sprawdzi¢ instrukcje C130MO i FEGURAVEST M dla
procesOw podgrzewania i przetrzymywania w odpowiedniej temperaturze.

Odlewanie : COMBILIUM BSM moze by¢ przetwarzany przy pomocy technik:
odlewnia indukcyjna z wird6wka, odlewnia ci$nieniowo-prézniowa, piec indukcyjny, tuk
elektryczny, wodor/tlen, acetylen/tlen.

Natychmiast rozpocza¢ odlewanie lub odlewanie od$rodkowe, odpowiednio, po stopieniu ostatniej
kostki. Nie przegrzewac stopionego metalu i nie uszkodzi¢ ,,skorki odlewu” podczas uzywania
otwartego ognia. Nie ma potrzeby uzywaé topnika Iub proszku do topnienia.

Przetwarzanie: Po ostygni¢ciu formy C130MO, odlew moze by¢ piaskowany (cisnienie: 4 bary) i
opracowany w prosty sposob. COMBILIUM BSM jest tatwy do wypolerowania przy uzyciu pasty
polerskiej FEGUPOL (FEGUPOL 8050 Ilub 8056) — na jasne, I$nigce powierzchnie.

Uwaga: Uzywac piasku ktory jest wolny od czastek masy. Poniewaz kurz z masy moze powaznie
zmniejszy¢ wartos¢ utrzymania Zywicy.

Ten wysokiej jakosci stop odlewniczy jest przeznaczony tylko do jednorazowego uzytku.
Przetopienie zmieni sktad, a tym samym jego wtasciwosci mechaniczne.

Uwaga! Wdychanie oparéw metalu lub pytéw metali wplywa negatywnie na zdrowie. Uzywaé
tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Lutowanie: ogolnie - uzycie kleju lub spawania laserowego jest zalecane do taczenia stopow metali
nieszlachetnych. Ze wzgledu na niskg zawartosci wegla BSM COMBILIUM 4 nadaje si¢ do
spawania laserowego.

Jesli lutowania nie mozna uniknaé, zalecamy aby skorzysta¢ z naszego specjalnego, brazowego
lutowia COMBIFLUX BRP i COMBIBOND SOLDER 7 (Uwaga! zawiera nikiel, temperatura
robocza 930°C), jak réwniez COMBIBOND SOLDER 5 (temperatura topienia 750°C).

Przeciwwskazania i dzialania niepozadane:

W przypadku alergii na jeden ze sktadnikow stopu, stop nie powinien by¢ wykorzystywany 1/ lub
proteza musi by¢ wykonana z innych materialow. Ogniwa galwaniczne moga wystapi¢ w
przypadku aproksymalnych lub antagonistycznych kontaktow z protezami z rdznych stopow.
Rowniez w tym przypadku protezy nalezy wymienic.

Opakowania:
BSM 3 10009 — zaméwienie nr 2191
BSM4 1000g — zamowienie nr 2190

COMBILIUM BSM: SKLAD SKLAD
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Analiza chemiczna

BSM 4 twardy, super

BSM 3 twardy, sprezysty

[masa - %0] sprezysty
Molibden (Mo) 6 5
Chrom (Cr) 29 30
Wegiel (C) 0,25 0,5
Kobalt (Co) 64 63
Mn, Si, Fe < 2%
COMBILIUM BSM WEASCIWOSCI MECH. WEASCIWOSCI MECH.

Wilasciwosci DIN EN 6871-1

BSM 4 twardy, super

BSM 3 twardy, sprezysty

sprezysty
Rp 0,2 [N/mm2] >550 >600
Wytrzymalo$¢ [N/mm2] >750 >830
Wydluzanie [A5%] >7 >5
Twardos$¢ Vickersa HV 10 >300 >350
E-modul [10**N/mm?) 230 230
Gestos¢ [g/lcm3] 8,4 8,3
Temperatura odlewu [°C] 1510 1510
Zakres topienia [°C] 1210-1380 1210-1380
Wspolezynnik ekspansji 16 15
termicznej TEC (20-600°C)
[10-6eK-1]:
Postaé cylindry cylindry

* wartos$ci dla temperatury otoczenia
Producent: FEGURAMED GMBH, 74722 Buchen, Jahnstr. 2 (Odenwald) GERMANY

DYSTRYBUTOR:

HOLTRADE EKSPORT- IMPORT
ul. Ko$ciuszki 51, 05-500 Piaseczno
tel./fax +48 22 750 40 70, 600 919 111

www.holtrade.pl

Data aktualizacji : 03.03.2014
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