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Instructions for use

. 1. Przeznaczemie

CS High Speed Investment (REF 3070) jest masg fosforanowg do ceramiki ttoczone;.
Mase CS High Speed Investment tgczymy z ptynem CS High Speed Investment.

. 2. Parametry techniczne

Parametry przetwarzania Wskazania
Temperatura masy i ptynu 20 - 23°C
Proporcje mieszania 100g: 24 ml
Czas mieszania w prozni 180 sec.
Szybkos$¢ mieszania *) 320 -450 rpm
Czas pracy 6 —8 min

*) Zaleca sie uzywania urzgdzen, ktére spetniajg powyzsze wymagania

. 3. Wazne informacje

Zawsze nalezy stosowa¢ oddzielne miski, mieszalniki i szpatutki do mieszania CS High Speed Investment.
Unikaj kontaktu CS High Speed Investment z materiatami gipsowymi, poniewaz moze to spowodowaé
uszkodzenie prasowanych obiektow ceramicznych. Chron ptyn CS High Speed Investment przed mrozem!
W celu osiggniecia najlepszych wynikoéw - przechowuj proszek i ptyn w temperaturze 20 — 23 °C.

. 4. Zalecenia do kontroli ekspansiji

CS High Speed Investment miesza sie z plynem CS High Speed Investment.

Aby osiggng¢ optymalne dopasowanie, rozszerzenie moze by¢ kontrolowana przez rozcienczenie ptynu wodg
demineralizowang (destylowanag).

Stezenia - zalecane:

Presskeramic approx. 950 °C .
(IPS e.max Press®, Finesse®) Proszek Koncentrat Demin. Woda
Korony 50-[55]% 100 g 12 [13] ml 12 [11] ml
3-stronne Inlays 2009 24 [26] ml 24 [22] ml
1- i2-stronne 55-[60]% 100 g 13 [14] ml 11 [10] ml
Inlays 200 g 26 [28] ml 22 [20] ml
Presskeramic approx. 1050 °C .
(IPS Empress® Esthetic, HeraCeram) Proszek Koncentrat Demin. Woda
Korony 65-[70]% 100 g 16 [17] ml 8 [7] ml
3-stronne Inlays 2009 32 [34] ml 16 [14] ml
1-and 2-stronne 70-[75]% 100 g 17 [18] ml 7 [6] ml
Inlays 200 g 34 [36] ml 14 [12] ml

Nalezy pamietac:
Parametry przetwarzania - na przykfad temperatura, material, modelowanie - majg wptyw na dopasowanie i
odchylenia od powyzszych zalecen sg mozliwe.
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h 5. Mieszanie masy

Wilej przygotowany ptyn (koncentrat + demin. woda) - wsyp proszek do pojemnika i wstepnie wymieszaj recznie
czysta topatkg. Nastepnie mieszaj w podci$nieniu w ciggu 180 sekund w urzgdzeniu mieszajgcym.

Uwaga - podczas miksowania materiatu inwestycyjnego:
W celu uzyskania powtarzalnych wynikdw przestrzegaj temperatury, proporcji mieszania i czasu mieszania.

. 6. Formowanie

Wlej wymieszany materiat w pierscien pod kontrolg drgan, wolno - w celu uniknigcia tworzenia sie
pecherzykow.

Pozostaw forme przez 30 minut - unikaj drgan i odksztatcenia formy w tym czasie.

Sfazuj mufy. Goérna i dolna cze$¢ mufy musi by¢ rownolegta.

. 7. Podgrzewanie

CS High Speed Investment przeznaczona jest do szybkiego podgrzewania - technika SPEED.
Aby osiggna¢ spojnos¢ wynikow, nalezy przestrzegac parametrow w tabeli:

Czas wigzania 30 min.

Temperatura podgrzewania | 850°C

Czas podgrzewania 50 min.(100 g),
60 —90min.dla wiekszych pierscieni

Po okresie wigzania przez 30 min - (czas mierzony od momentu zmieszania proszku i ptynu) - mufa musi by¢
umieszczona bezposrednio w piecu podgrzanym do 850 °C.

8. Ttoczenie

Prosze postepuj zgodnie z instrukcjg producenta.

9. Uwalnianie

Po programie ttoczenia, mufe nalezy schiodzi¢ do temperatury pokojowej i uwolni¢ obiekty ceramiczne.
Nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjami producenta ceramiki do ttoczenia.

Zalecamy uzywanie materiatow $ciernych Feguramedu:
A Alumix - Wysokiej jakosci korundu (30 ym, 50 pm, 120 ym, 150 ym, 250 ym — REF 7040-7049)
A Perla-Glas — Perefki szklane (1-50 ym, 40-70 ym, 70-110 ym, REF 7010-7015).

Dodatkowe wazne informacje:
A A Materiaty ostaniajgce zawierajg kwarc. Nie wdycha¢ pytu! Ryzyko uszkodzenia ptuc (pylica, rak ptuc).

Zalecenie: Maska FFP2.

A Nigdy nie doprowadz do kontaktu masy ostaniajgcej z materiatami gipsowych i przedmiotami majgcymi
kontakt z gipsem - topatki do mieszania, miski lub pojemniki urzgdzen mieszajacych.

A Napetni¢ miski lub pojemniki urzadzen mieszajgcych, ktére nie sg uzywane - catkowicie wodg.

A Czys¢ miski do mieszania, szpatutki itp. wylgcznie wodg. Nie nalezy stosowac detergentéw i srodkow
czyszczgcych - to wptywa na rozszerzanie mas ostaniajgcych.

A UWAGA ! I I - Ryzyko urazu technikg podgrzewania: Umies¢ wszystkie formy szybko w piecu
(10 sekund). Nie nalezy otwiera¢ drzwiczek pieca w ciggu nastepnych 15 minut !

Gwarancja

Ze wzgledu na certyfikowany system zarzgdzania jakoscig Feguramed gwarantuje prawidtowo funkcjonujgce produkty. Powyzsze
zalecenia oparte sg o standardy, ktore zostaty okreslone w naszym laboratorium testowym. Testy te moga by¢ gwarantowane tylko wtedy,
kiedy uzytkownik przeprowadzi procedure doktadnie zgodnie z instrukcjg uzytkowania. Sam uzytkownik jest odpowiedzialny za
przetwarzanie produktow. W przypadku jakichkolwiek innych wynikéw - Feguramed nie ponosi odpowiedzialnosci, poniewaz Feguramed
nie ma wptywu na przetwarzanie produktow. Jesli istniejg jakiekolwiek roszczenia odszkodowawcze, odnoszg sie one jedynie do wartosci
produktow.
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