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PLASTIC STEEL
Instrukcja uzytkowania

PRODUCENT: Pressing Dental S. r. 1., Via Edorado Collamarini 5/d — 47891 Dogana ( Custom) (Republica di San Marino )
ZAWARTOSC: polimer do wstrzykiwana pod cisnieniem, do wytwarzania podoudowy protez w technice dentystycznej.

OPIS: Przechowywaé produkt we wiasnym, zamknigtym szczelnie opakowaniu, unika¢ bezposredniego kontaktu z promieniowaniem
stonecznym. Przetrzymywaé opakowanie z dala od zrodta ciepta w srodowisku suchym z dala od wilgoci.

PARTIA TOWARU: Uzywac¢ zgodnie z datg przydatnosci umieszczona na opakowaniu.

Poniewaz produkt absorbuje wilgo¢, material nalezy podda¢ procesowi suszenia (jesli torebka byla wczes$niej otwarta i nie jest fabrycznie
zapieczgtowana). Aby rozpocza¢ proces suszenia nalezy przygotowaé tuske z materialem bez korka teflonowego i umiesci¢ ja w piecu o
temperaturze 120°C na co najmniej 2h.

ZASTOSOWANIE: Materiat uzywany do wtrysku ci$nieniowego, przeznaczony do zastosowania w technice dentystycznej na np.
podbudowy protetyczne mostow tymczasowych, mostow ruchomych, lacznikéw, wzmocnien do protez ruchomych i innych protez

licowanych. Material moze by¢ przetwarzany przy pomocy urzadzenia Pressing Dental lub innych.

Zapoznaj si¢ z instrukcjg uzycia posiadanego urzadzenia (J 100, J200 Evolution, Actio) . Niektore parametry wtrysku moga si¢ rézni¢ w
zaleznosci od wielkosci protezy i elementow, ktore maja by¢ wykonane. Zapoznaj si¢ z technicznymi tabelami procesu.

SZCZEGOLOWA INSTRUKCJA UZYCIA z uzyciem wtryskarki Pressing Dental:

Temperatura topienia 270°C

Czas topienia 20 min

Czas podgrzewania po wtrysku Od 2 do 3 minut

Czas chlodzenia Od 20 do 30 minut

Ci$nienie wtrysku 6 Bar

Predko$¢ wtrysku 50% w J100 (wolna - jak przy acetalu)

Uzycie materialu ze sprzetem nie wytwarzanym przez Pressing Dental Company:

- podobnie jak w urzadzeniach Pressing Dental temperatura topienia powinna wynosi¢ 270°C, a czas topienia nie moze przekracza¢ +- 2°C.
Inne parametry wtrysku, obowiazuja zgodnie z instrukcja wytworcy sprzetu: szczegdlnie w odniesieniu do wtryskarek zgniatajacych tuske,
wskazane ci$nienie moze wynosi¢ od 6 do 8 atm.

Technik, ktory zakupit urzadzenie Pressing powinien zosta¢ przeszkolony przez producenta lub jego przedstawiciela. Podczas takiego kursu
uczestnik zdobywa wiedz¢ na temat wilasciwego przetwarzania materiatdéw jak i o ich zaletach, i ograniczeniach, zostaje rowniez
przeszkolony w obstudze wtryskarki.

Podstawowe zasady stosowania Plastic Steel:

Podobnie jak w przypadku innych tworzyw termoplastycznych, uzyty gips musi mie¢ wytrzymato$¢ 450 kg/cm2. Nie zalecamy gipsow z
wypehiaczami zywicznymi.

Zaleca si¢ pracg na zdublowanym modelu. Po zwigzaniu gipsu, model nalezy poizolowaé lakierem $wiatloutwardzalnym Gyplux. Nalezy
zwroci¢ uwage na grubos$¢ warstwy lakieru, aby nie stworzy¢ zbyt duzego dystansu i zachowac szczelno$¢ konstrukcji.

Do modelowania nalezy stosowa¢ woski modelowe w jasnych kolorach, ktore nie barwia powierzchni gipsu.

Umies¢ w puszce wymodelowang z wosku konstrukcj¢ na modelu gipsowym z filarami.

Podlacz do kazdego punktu kanat o §rednicy 3mm, potaczony z 5 mm belka stanowiaca kanat wtryskowy.

Usun wosk po stwardnieniu gipsu w obu cz¢sciach puszki.

W celu odizolowania materiatu od gipsu zastosuj ten sam lakier §wiatto utwardzalny w miejscach, gdzie po wtrysku gips bgdzie kontaktowat
z materialem.

W przypadku polaczenia materiatu z elementami metalowymi nalezy stworzy¢ na nich retencj¢ mechaniczna.

W przypadku polaczenia materiatu z zywica akrylowa nalezy zastosowaé klej Acecril, ktory zapewnia chemiczne potaczenie (patrz
instrukcja uzycia kleju Acecril).

Uwaga: Podczas przygotowania naboju wtryskowego nalezy zawsze umiesci¢ korek metalowy (A21) za korkiem teflonowym, poniewaz
temperatura topienia materiatu jest bardzo wysoka i moze spowodowa¢ deformacje korka teflonowego.

W przypadku wtrysku matej ilosci materialu — mniejszej niz 3 kostki (po 2 cm kazda), nalezy umiesci¢ w naboju 2 korki teflonowe przed
korkiem metalowym, aby zapewni¢ najlepsze warunki topienia. W ten sposob material bedzie blizej centrum cieplnego grzatki.

W przypadku, kiedy produkt zostal wezesniej rozpakowany i wchionat wilgo¢, nalezy go doktadnie osuszy¢ przed wtryskiem przez 3 h w
100/110°C.

ZALECANY KOLORNIK : Plastic Steel®

Barwienie powierzchniowe:

Powierzchnia wykonanej pracy moze zosta¢ podbarwiona w celu uzyskania odpowiedniego koloru i/lub charakteryzacji.
e Wypiaskuj powierzchni¢ dwutlenkiem aluminium 50p pod ci$nieniem 2 Barow.
e Usun resztki piasku przy pomocy parownicy.
e  Uzyj primera zawierajacego aceton etylowy, aby poprawi¢ przyczepno$¢ (np. Lux Clea).
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Uzyj pedzelka aby rozprowadzié¢ cienka warstwe lakieru $wiatto utwardzalnego (np. Acelux).

Polimeryzuj wedtug wskazan producenta.

Wymieszaj pigmenty (np. Color System) potrzebne do uzyskania pozadanej barwy z tym samym lakierem.

Rozprowadz lakier na powierzchni i spolimeryzuj.

Po uzyskaniu odpowiedniej barwy, pokryj powierzchnig¢ jeszcze jedng warstwa lakieru i spolimeryzuj.

Uwaga: Powierzchniowe barwienie lakierem moze przyczynia¢ si¢ do odkladania plytki nazgbnej. Lakier podczas uzytkowania moze
odpryskiwa¢ pozostawiajac ostre krawedzie.

OBROBKA I POLEROWANIE:
. Uzywaj delikatnych past do polerowania, nie agresywnych, np. Universal Polish.
e Uzywaj tylko nisko obrotowych szczotek, by zabezpieczy¢ materiat przed przegrzaniem np.: obrotowa szczotka - 20 mm s$rednicy
- 020 000/40 000 obrotéw, polerowaé z 5/10 sekundowymi przerwami lekko dociskajac, stosowa¢ ta sama procedurg z 80 mm
$rednicg szczotki z 2800 obrotami.
. Patrz instrukcje sprzgtu J100 i Actio.
e  Patrz tabele techniczne.

Produkt moze by¢ czyszczony tylko zimna woda i z uzyciem materiatow nie abrazyjnych.

Nie uzywaé myjek ultradzwickowych z kwasami w zwigzku z mozliwoscig powstania niekorzystnych zmian struktury chemicznej materiatu.
W przypadku mostow tymczasowych i szyn zgryzowych wycieranie materiatu nastepuje w wyniku kontaktu z zebami antagonistycznymi lub
w przypadku bruksizmu.

Materiat jest narazony na zmiang koloru w nastgpujacych przypadkach:

- Jezeli materiat pozostaje w odlewni dtuzej niz to jest wskazane .

- Gdy jest ponownie przetopiony nawet w minimalne;j ilosci.

- Gdy ma kontakt z karotenem przez dhuzszy czas.

- Przy braku dobrego wypolerowania.

- Przy potozeniu lakieru fotopolimeryzujacego, ktory z czasem moze zosta¢ zniszczony pozostawiajac szorstka powierzchni¢ na ktorej
moze osadza¢ si¢ ptytka bakteryjna.

OSTRZEZENIA: Produkt nie jest odporny na czynniki chemiczne - utleniajace, réwniez zbyt mocng kwasowos¢ (ph<4).

W czasie wykafczania pracy nalezy uzywa¢ pochtaniacza i maski w celu ochrony przed wdychaniem pylu. W czasie wykanczania i
polerowania konstrukcji zachowaé ostrozno$¢ - nie przegrzewaé produktu - jako materiatu termoplastycznego ze wzgledu na mozliwosé
wystapienia niepozadanych zmian struktury, odksztatcenia si¢ elementu protetycznego i uwolnienia draznigcych gazéw. W przypadku
wytwarzania matych uzupetien dentystycznych nalezy zwroci¢ uwage, aby nie zostawiaé ostrych krawedzi (w przypadku klamer), a w
przypadku prac, ktére nie sa cementowane zachowa¢ ostrozno$é¢, ze wzgledu na rozmiary elementéw moze wystapi¢ niebezpieczenstwo
potkniecia.

Uwaga: materiat nie jest widoczny w promieniach x.

Nie przetwarza¢ powtornie produktu nawet w minimalnej ilo$ci.

Nie przekracza¢ maksymalnego punktu topienia.

Nie przekracza¢ temperatury topienia: 270°C

Nie przekracza¢ ustalonego czasu topienia: 20 min. poniewaz mogltyby wystapi¢ niekorzystne zmiany dla wykonywanej pracy.

Jezeli podczas topienia jest wyczuwalny ostry zapach, sprawdz ustawienia temperatury topienia i popro$ o wsparcie jesli jest potrzebne.

Nie zanieczyszcza¢ produktu w trakcie wstrzykiwania pod cisnieniem.

Nie miesza¢ produktu z innymi materiatami.

W przypadku reakcji alergicznej na material, natychmiast przerwac aplikacje¢ i skontaktowacé si¢ z lekarzem.

OSTRZEZENIA UMIESZCZONE NA OPAKOWANIU:

R 40/20 - Szkodliwo$¢- mozliwo$¢é wystapienia nieodwracalnych efektow (skutkéw) wywolanych wdychaniem (w przypadku rozkiadu
produktu na wydobywajace si¢ z niego gazy) .

R 42/43 - Moze wywotywac zaburzenia oddychania oraz w kontakcie ze skora (w zwiazku z pylem w koncowej fazie procesu).

R 34 - Moze wywotywa¢ oparzenia (w zwiagzku ze stanem ptynnym w trakcie topienia).

R 36/37 Drazniacy oczy i drogi oddechowe (w zwigzku z pytem w trakcie wykanczania konstrukcji i w zwigzku z gazami w stanie topienia).

INFORMACJE DLA DOCELOWEGO UZYTKOWNIKA : Kiedy nastepuje wydanie ukoficzonego produktu, technik dentystyczny lub
lekarz musi dostarczy¢ uzytkownikowi (pacjentowi) nastgpujace informacje:

a)  Nie czysci¢ protez przy uzyciu materiatow $ciernych lub produktéw przeznaczonych do  czyszczenia protez z zywic akrylowych lub
protez metalowych: uzywac¢ tylko delikatnych produktow do higieny jamy ustne;.

b)  My¢ protezy tylko z uzyciem zimnej wody o temperaturze nizszej niz 42 °C.

¢)  Unika¢ pozostawiania blisko Zrodta ciepta.

d) Zaleca si¢ standardows higien¢ jamy ustnej .

e)  Proteza nie jest wrazliwa na promienie Rtg.

f)  Nadmierne zuzycie protezy nastepuje w wyniku kontaktu z zebami antagonistycznymi lub w przypadku bruksizmu.

g) Material tatwopalny (zywica syntetyczna).

h)  Proteza moze zmieni¢ kolor z powodu diugiego kontaktu z karotenem.

i) W przypadku reakcji alergicznych na materiat niezwlocznie przerwaé¢ uzywanie i skontaktowac si¢ z lekarzem.

Stronalz4

KARTA BEZPIECZENSTWA PRODUKTU
PLASTIC STEEL

Data wydruku 20.07.09
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Data aktualizacji n 0 — 08.04.2010

Produkt przeznaczony do uzytku wylacznie przez wykwalifikowanych odbiorcow (technikéw dentystycznych).
Produkt medyczny, ktory zostanie przekazany do wykwalifikowanego odbiorcy, ktory zlecit jego wykonanie przed zdezynfekowaniem musi

by¢ kilkakrotnie umyty ciepta woda (0k.42°C) i mydtem w ptynie.

1.1dentyfikacja substancji, preparatu i producenta.

- Identyfikacja zwiazku, kod produktu
- Producent

- Numer telefonu alarmowego

Materiat do wytwarzania protez dentystycznych ( elementy
wzmacniajace) produkt na bazie poliamidu.

PRESSING DENTAL SRL

Via Edoardo Collamarini 5/d

47041 Dogana Repubblica di San Marino
Tel ** 378-909948 faks. ** 378-909958

2. Mozliwe zagrozenia
- Wyglad

- Kolor

- Zapach

- Ryzyko Podraznienia

- W postaci granulatu, lub krazkow.

- Wystepuje w roznych wariantach.

- Bezwonny.

- Latwopalny.

- Proszek moze podrazni¢ oczy, uktad oddechowy i skore.
- Moze powodowa¢ wrazliwos¢ przy kontakcie ze skora.

- Ryzyko Rozktadu - Rozktadanie si¢ produktow jest niebezpieczne w przypadku
pozaru.
- Substancja lub preparat nie jest klasyfikowana jako niebezpieczna
zgodnie z dyrektywami CE 67/548/CEE lub 1999/45/CE.

3. Sktad

Informacje dotyczace skladnikow

Nazwa substancji i Klasyfikacja
- Sktad:

- Czas

- Zwroty ,R”

- Granulat lub krazki z poliamidu, polioksymetylen, polisulfid.
- Talk, Sadza, Pigmenty.
- (25718-70-1/ nie dotyczy lub niedostgpny)
(65997-17-3/266-046-0 / nie dotyczy lub niedostepny)
- (14807-96-6/ 238-877-9 / nie dotyczy lub niedostepny)
(1333-86-4/215-609-9 / nie dotyczy lub niedostgpny)

- Zadna

4. Pierwsza pomoc

- Informacje ogdlne

- Wdychanie

- Kontakt z oczami

- Kontakt ze skora
- Polknigcie

- Zdja¢ natychmiast odziez zabrudzona lub nasigknigta.

- Jesli objawy sa wynikiem kontaktu produktu ze skora, oczami
lub wdychania jego oparéw jest niezb¢dna interwencja lekarza.

- Przewietrzy¢ pomieszczenie, osob¢ narazona na dziatanie oparow
wyprowadzi¢ na $wieze powietrze, w przypadku niepokojacych
objawow wezwac lekarza.

- My¢ oczy woda przez kilka minut, utrzymujac powieki szeroko
otwarte, jesli podraznienie si¢ utrzymuje udac si¢ do lekarza.

- Umy¢ natychmiast woda ewentualnie mydtem.

- Natychmiast udac si¢ do lekarza.

- Wezwa¢ natychmiast lekarza nie wywotywaé wymiotow.

5. Postepowanie w przypadku pozaru
5.1 Zalecane metody gaszenia pozaru:

5.2 Zabronione metody gaszenia pozaru
5.3 Niebezpieczne produkty spalania

5.4 Specjalne $rodki ostroznosci
5.5 Informacje dodatkowe

- Gasnica proszkowo- pianowa.

- Strumien wody.

- Uzy¢ rozpylonej wody do schtodzenia pojemnikow.

- Dwutlenek wegla.

- Brak.

- Unika¢ wdychania oparow.

- Zastosowa¢ $rodki ochronne droég oddechowych. Schiodzi¢
pojemniki narazone na spalenie.

Zatozy¢ odpowiednia odziez ochronna.

Niebezpieczenstwo wybuchu produktu w postaci proszku.

- Pod wplywem ciepta moze wydziela¢ niebezpieczne gazy.
- W przypadku pozaru zatozy¢ aparat do oddychania z niezaleznym
doptywem powietrza.

- Zalozy¢ odziez ochronna i sprzet strazacki.

- Zalozy¢ fartuch odporny na produkty chemiczne.

6. Postepowanie w przypadku rozlania
6.1 Srodki ochrony osobistej
6.2 Srodki ochrony Srodowiska

6.3 Sposo6b czyszczenia

- Zatozy¢ r¢gkawice i odziez ochronng. Nie pali¢.

- Zatamowac¢ wyciek przy pomocy ziemi lub piasku.

- Zebra¢ produkt pompa podcisnieniowa. Korzystaé ze sprzetu,
ktory chroni  przed wybuchem.

- Korzystajac z odziezy ochronnej, uniemozliwi¢ wptyw produktu
do sieci kanalizacyjnej.

- Zebra¢ produkt do ponownego wykorzystania lub do utylizacji.

- Aby zebra¢ produkt korzysta¢ z materialtéw o wilasciwo$ciach
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6.4 Male ilosci

wchlaniajacych (np. piasek).

- Utylizowa¢ produkt zgodnie z przepisami lokalnymi.

- Zamie$¢ i umiesci¢ w pojemnikach odpowiednich do utylizacji.

- Unika¢ powstawania pytow.

- Przechowywaé w pojemnikach odpowiednio oznakowanych.

- Przechowywa¢ w zamknigtych pojemnikach odpowiednich do
utylizacji.

- Postgpowa¢ zgodnie z zaleceniami w czgsci ,, zalecenia dotyczace
utylizacji”.

7. Przenoszenie i sktadowanie
7.1 Przenoszenie

7.2 Skladowanie

7.3 Informacje dodatkowe

- Stosowac $rodki ostroznosci, aby unikna¢ wytwarzania si¢

pola elektrostatycznego.
- Upewni¢ sig, przed rozpoczeciem czynnosci zwigzanych z
przenoszeniem, czy wszystkie urzadzenia posiadaja uziemienie.
- Korzysta¢ z urzadzen zbudowanych z materiatdow kompatybilnych
z produktem.
- Nie podgrzewaé¢, aby unikna¢ rozkladu termicznego.
- Unika¢ dlugotrwatego lub czegstego  kontaktu ze skora.
- Pojemnik powinien by¢ zamknigty.

- Utrzymywaé z dala od zrodla ciepta i innych czynnikow ktore
mogtyby spowodowac pozar.

- Utrzymywa¢ z dala od otwartego ognia, cieptych powierzchni i
zrodet zaptonu.

- Nie podgrzewac¢, aby unikna¢ rozktadu termicznego.

- Unika¢ powstawania pylow.

- Zastosowac si¢ do srodkow ostroznosci okreslonych w czesci 71 8.
- Zakaz palenia.

8. Kontrola narazenia / Srodki ochrony osobistej

8.1Wartosci maksymalne ekspozycji

8.2 Kontrola ekspozycji

8.2 .1 Profesjonalna kontrola ekspozycji

8.2.1.2 Ochrona rak

8.2.1.30chrona oczu
8.2.1.40chrona skory i ciala

- Srednia szacowana na podstawie czasu = 10 mg/m3
Uwagi: czasteczki, $rednia szacowana na podstawie czasu = 0.2
wiokna/cm3.
Uwagi: wiokna $rednia szacowana na podstawie czasu = 5mg.m3.
Czastka pyltu pecherzykowatego.
Uwagi: czastka pytu pecherzykowego.
- Srednia szacowana na podstawie czasu = 2mg/m3.
Uwagi: czastka pytu.
Uwagi: Czastka pylu, warto$¢ dotyczy czastek materiatu bez
zawartosci azbestu a wigc skupienie krzemionki krystalicznej jest
zdecydowanie nizsze niz 1%.

Przewidzie¢ wlasciwe wchtanianie, jesli istnieje ryzyko rozktadu (
patrz czgs$¢ 10).
- Zapewni¢ odpowiednia wentylacje w miejscach narazonych na
wytwarzanie si¢ pytow.
- Zastosowac si¢ do srodkow ostroznosci okreslonych w czesci 71 8.
- Zastosowa¢ whasciwe $rodki techniczne, aby nie przekroczy¢
profesjonalnej wartosci maksymalnej ekspozycji.
- Ochrona drég oddechowych.
- W przypadku nie wystarczajacej wentylacji, korzysta¢ z
odpowiedniego aparatu oddechowego.
- Jesli wystepuje zageszczenie przekraczajace wartosci maksymalne
ekspozycji, nalezy korzysta¢ obowiagzkowo z odpowiednich
systemow ochronnych drég oddechowych. Maska przeciwpytowa z
filtrem P1.
W przypadku pytow / mgly / dymu,
W przypadku rozkitadu (patrz cz¢§¢ 10) maska na twarz z filtrem
kombinowanym BP2.
Korzysta¢ z rgkawic w  przypadku dlugotrwaltego lub
powtarzajacego si¢ kontaktu.
W przypadku kontaktu z goracym materiatem korzysta¢ z rekawic
ochronnych.
Nosi¢ okulary ochronne przeciwpylowe, odziez z dtugim r¢kawem,
nie je$¢, nie pi¢, nie pali¢ podczas pracy. My¢ rece przed kazda
przerwa i na koniec pracy.
Zachowywa¢ zawsze przy pracy standardy higieny i
bezpieczenstwa.

9. Wlasciwosci chemiczne i fizyczne

9.1 Ksztalt / Kolor

- Zapach

-Ph

- Punkt wrzenia

- Punkt palnosci

- Temperatura topnienia
- Ci$nienie pary

- Gestosc

- Rozpuszczalno$é

- granulat, plytki
- bezwonny

- nie dotyczy

- nie dotyczy

-235°C

- nie dotyczy

- dane nie dostgpne
- $ladowo w wodzie
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- Wspdtczynnik podziatu n.oktan/woda

- nie dotyczy

10. Stabilno$¢ i Reaktywnos$¢
10.1 Stabilnosé
10.2 Warunki, ktérych nalezy unika¢

10.3Niebezpieczne produkty rozkladu

- Stabilne w normalnych warunkach.

- Ciepta, ptomieni, iskier.

- Nie podgrzewac, aby unikna¢ rozktadu termicznego.

- Tlenek wegla, moga wydziela¢ si¢ inne niebezpieczne produkty
rozktadu.

11. Informacje toksykologiczne
- Ostra toksyczno$é¢
- Mozliwe zagrozenia (streszczenie)

11.2 Zagrozenia dotyczace zdrowia
- Wdychanie

- Kontakt z oczami

- Kontakt ze skora
- W przypadku potknigcia
- Rakotwdérczos¢

- Produkt biologicznie oboje¢tny.

- Poniewaz sktadniki sa pokryte zywica 1 moga nie by¢ bioaktywne
W organizmie.

- Nie stanowig zagrozen dla zdrowia wymienionych wyze;j.

- Pyt produktu moze by¢ draznigcy dla oczu, skéry i uktadu
oddechowego.

- Opis mozliwych zagrozen dla zdrowia oparty jest na
doswiadczeniu i/lub charakterystyce toksykologicznej
poszczegdlnych sktadnikow.

- Podraznienie mechaniczne spowodowane czgsteczkami produktu.

- W przypadku powtarzajacych si¢ lub dlugotrwatych ekspozycji:
ryzyko zapalenia oskrzeli ( wtokna szklane).

- Rozklad termiczny moze  spowodowaé
niebezpiecznych gazow i oparow.

- Podraznienie mechaniczne spowodowane czasteczkami produktu.
- Podraznienie mechaniczne spowodowane czasteczkami produktu.
- Ryzyko podraznienia ( $wiad) skory/dermatoza (widkna szklane)
- Niskie ryzyko w przypadku potknigcia.

- Produkt biokompatybilny

wydzielanie

12. Informacje ekologiczne

12.1 Zagrozenia dotyczace ekotoksycznoS$ci
- Wysoka toksycznosé¢

- Chroniczna toksyczno$é

12.2 Ruchomosé

12.3 Opornosé i rozklad

- degradacja abiotyczna

- biodegradacja

12.4 Potencjal biokumulacji

12.5 Inne zagrozenia

12.6 Mozliwe zagrozenie ( streszczenie)

- Brak dostepnych danych.

- Brak dostepnych danych.

- Brak dostepnych danych.

- Wynik : brak dostgpnych danych.

- Brak dostepnych danych.

- Wynik : brak dostgpnych danych.

- Brak dostepnych danych.

- Produkt biologicznie oboje¢tny.

Potknigcie czasteczek statych moze spowodowaé niedroznos¢ jelit
albo sztuczne uczucie sytosci, moze zaburzy¢ procesy uktadu
pokarmowego.

13. Zalecenia dotyczace usuwania
13.1 Pozostale odpady/ produkty niewykorzystane

13.2 Opakowania i pojemniki

Sposoby unieszkodliwiania produktu:

- Zgodnie lokalnymi przepisami.

- Skontaktowac¢ si¢ z producentem / dostawca.

- Produkt powinien by¢ spalony w odpowiedniej, autoryzowanej
spalarni.

- Moze by¢ sktadowany na wysypisku odpadow jesli jest to zgodne
z przepisami lokalnymi.

- Puste pojemniki. Wyrzuci¢ jako produkt niewykorzystany

14. Informacje na temat transportu

- Morski (IMO/IMDG)
- Powietrzny (ICAO / IATA)
- Drogowy / kolejowy (RID / ADR)

- Brak przepisow
- Brak przepisow
- Brak przepiséw

15. Informacje na temat

15.1.Etykiety CE

przepisow

- Substancja lub preparat nie jest niebezpieczny zgodnie z
dyrektywami CE 67/548/CEE lub 1999/45/CE

16. INNE INFORMACJE
- Produkt dostarczony w postaci stabilnej
Uwagi:

Produkt przeznaczony do uzytku wylacznie przez wykwalifikowanych odbiorcow (technikow dentystycznych). Aby uniknaé

kontaktu ze skora jest obowigzkowe korzystanie z rgkawic ochronnych. Aby uniknaé¢ wdychania pylu obowiazkowo nalezy pracowaé pod
okapem lub przy stole do pracy zaopatrzonym w wyciag. Przed wystaniem produktu medycznego do wykwalifikowanego odbiorcy, ktory
zlecil jego wykonanie, nalezy obowiazkowo umy¢ produkt medyczny wielokrotnie ciepla woda (42 °C okoto) z mydlem w ptynie i
zdezynfekowa¢. Informacje zawarte w karcie bezpieczenstwa sa oparte na naszych wiadomosciach dostgpnych w czasie tworzenia jej
ostatniej aktualizacji. Odbiorca powinien upewnic si¢ czy informacje zawarte sa kompletne i zgodne w odniesieniu do konkretnego uzytku
produktu. Dokument ten nie stanowi gwarancji dla jakichkolwiek konkretnych wtasciwos$ci produktu. Poniewaz nie mamy bezposredniej
kontroli nad sposobem korzystania z produktu, odbiorca na wiasna odpowiedzialno$¢, jest zobowiazany do przestrzegania przepisow
dotyczacych higieny i bezpieczenstwa. Nie bierze si¢ odpowiedzialno$ci za niewlasciwe korzystanie z produktu.
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ISTITUTO DI CERTIFICAZIONE DELLA QUALITA

ORGANISMO NOTIFICATO N° 0546
NOTIFIED BODY N° 0546

APPROVAZIONE DEL SISTEMA DI QUALITA' ATTUATO DA
APPROVAL OF THE QUALITY SYSTEM OPERATED BY

PRESSING DENTAL SRL

SM - 47891 FALCIANO Z.I. ROVERETA - VIA ONESTO SCAVINO, 4

UNITA' OPERATIVE
OPERATING SITES
SM - 47891 FALCIANO Z.l. ROVERETA - VIA ONESTO SCAVINO, 4

PER | SEGUENTI TIPI / FAMIGLIE DI PRODOTTI
FOR THE FOLLOWING TYPES /CLASSES OF PRODUCTS

Resine per la realizzazione di protesi odontoiatriche:
THE.R.MO. FREE, FLEXI. J, F.J.P., THE.R.MO. BRIDGE, MASKY, T.S.M. ACETAL DENTAL, CORFLEX
ORTHODONTIC, CORFLEX PLASTULENE, PLASTITANIUM, PLASTIC STEEL, SMILE CAM, ORTHO SMILE,
SMILE PEEK

Resins for dental prostheses:
THE.R.MO. FREE, FLEXI. J, F.J.P., THE.R.MO. BRIDGE, MASKY, T.S.M. ACETAL DENTAL, CORFLEX
ORTHODONTIC, CORFLEX PLASTULENE, PLASTITANIUM, PLASTIC STEEL, SMILE CAM, ORTHO SMILE,
SMILE PEEK

Certiquality S.r.l., Organismo Notificato n° 0546, certifica che il sistema garanzia qualita
Certiquality S.r.I., Notified Body n°® 0546, certifies that the quality assurance system

é conforme ai requisiti della Direttiva 93/42 CEE, Allegato
is in compliance with the requirements of Council Directive 93/42/CEE, Annex

CERTIFICATON. .
CERTIFICATE N. - 1614/CE004/2

PRIMA EMISSIONE 06/1 0/1 998

FIRST ISSUE

EMISSIONE CORRENTE ~ 22/02/2013

CURRENT ISSUE

DATA DI SCADENZA 10/12/2017

EXPIRY DATE
g

/ J ‘__\ IL PRESIDENTE
C);l( QUALITYS.r.l.
|

CERTIQUALITY S.r.l. ISTITYTO DI CERTIFICAZIONE DELLA QUALITA
Via Gaetano Giardino 4 - 20123 Milano - tel. 02 80694 71 - fax 02 86465295 - certiquality@certiquality.it - www.certiquality.it
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