R 7.

THE.R.MO. BRIDGE roézowy
(TiBI)
Instrukcja uzytkowania

PRODUCENT : Pressing Dental S.r.I.- Via Edoardo Collamarini 5/d - 47891 Dogana (Repubblica di San Marino)

ZAWARTOSC: Zywica akrylowa (PMMA) wstrzykiwana pod cisnieniem do wykorzystywania w technice dentystyczne;.
Nie zawiera monomeru.

PARTIA TOWARU: Wskazana na opakowaniu.

OPIS: Uzywa¢ zgodnie z datg przydatnos$ci umieszczong na opakowaniu. Zapas produktu przechowywaé w oryginalnym
opakowaniu, nie eksponowac na stoncu, trzyma¢ z daleka od zrddta ognia , w suchym miejscu. Warunki przechowywania
umieszczone sg na opakowaniu.

ZASTOSOWANIE: Materiat wstrzykiwany pod ci$nieniem, przeznaczony do zastosowania w technice dentystycznej na
protezy ruchome, catkowite i cze$ciowe.

SZCZEGOLOWA INSTRUKCJA UZYCIA: Produkt The.r.mo. Bridge, moze by¢ uzywany ze specjalistycznym sprzetem
wytwarzanym przez Pressing Dental S. r. I. — J.100, J200 lub Actio.

SPECYFIKACJA PRZEBIEGU PROCESU Z UZYCIEM SPRZETU FIRMY PRESSING DENTAL:
Specyfikacja przebiegu procesu przewiduje uwzglednienie nastepujacych danych:

Temperatura topienia -228°C
Czas topnienia - 10 min
Czas utrzymania temperatury po wstrzyknigciu - 01 min
Czas studzenia - 30- 35 min.
Cisénienie wstrzykiwania -4 -5 bary
Predko$¢ wtrysku: - szybka

Zapoznaj si¢ z tabelami technicznymi procesu (dolaczone do instrukeji obstugi wtryskarki).

Uzycie materiatu ze sprzgtem nie wytwarzanym przez Pressing Dental:

Temperatura topienia powinna wynosi¢ ok. 227 °C (+_ 2 °C), a czas topienia nie moze przekracza¢ 10 min., inne parametry
obowiazuja zgodnie z instrukcjg wytworcy sprzetu: szczegdlnie w odniesieniu do sprzetu do wstrzykiwania pod cisnieniem
ze zgniatanymi nabojami , wskazane ci$nienie w zakresie od 3 do 6 atm., w przypadku uzycia sprzetu recznego (np. Dental
Oven) , nalezy postepowac zgodnie z instrukcjag wytworcy.

Uzytkownik materiatu (technik dentystyczny), aby pozna¢ zasady prawidlowego uzycia materiatlu, musi odby¢ kurs
teoretyczny i praktyczny u producenta lub autoryzowanego sprzedawcy. W trakcie kursu uzytkownik zdobywa wiedzg
dotyczaca przebiegu wszystkich powszechnie uzywanych procesow technicznych (nie wszystkie zastosowania sg
przedstawione schematycznie w tablicach technicznych), zapewniajaca prawidlowe uzycie i optymalne wykorzystanie
produktu. Ponadto uzytkownik ¢wiczy specyficzne uzycie sprzgtu niezbgdnego w tej technologii.

W trakcie trwania kursu uzytkownik otrzymuje wszystkie niezbedne informacje, dotyczace sposobow uzywania produktu w
kombinacjach z innymi urzadzeniami i materiatami.

W przypadku koniecznoéci taczenia zywicy The.r.mo. Bridge z zgbami sztucznymi lub elementami metalowymi, gdzie nie
wystepuje adhezja migdzy materiatami konieczne jest wykonanie retencji mechaniczne;j.

W celu identyfikacji oznaczen na sprz¢cie zapoznaj si¢ z instrukcja obstugi J100, J200 i Actio.
Dla uzupelnienia informacji szczegétowych zwroé si¢ do sprzedawcy lub Pressing Dental o tabele techniczne.

ZALECANY KOLORNIK: The.r.mo. Bridge ® Tm

WYKONCZANIE I POLEROWANIE
e  Uzywaj delikatnych, nie agresywnych past polerujacych (np.: Universal Polish)
e  Wstepne wykoniczenie moze by¢ wykonywane przy uzyciu materiatow do obrobki akrylu (niskie obroty) i (lub)
silikonowych narzedzi Sciernych oraz frezow.
e By uzyska¢ gladka powierzchni¢ stosuj mate , niskoobrotowe elementy $cierne na trzymadetkach ( np. Poliflex).
Uzywaj tylko nisko obrotowych szczotek bawelnianych, by zabezpieczy¢ material przed przegrzaniem ( np.:
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obrotowa szczotka - 20 mm $rednicy - o 20 000/40 000 obrotdéw, nalezy polerowa¢ z 5/10 sekundowymi przerwami
lekko dociskajac, stosowac ta sama procedure z 80 mm $rednica szczotki przy 2800 obr/min.
Proteza moze by¢ czyszczona tylko zimna woda i z uzyciem materialow nie abrazyjnych . Nie uzywaé sprzgtu z
ultradzwickami, co w potaczeniu z kwasami mogltoby spowodowa¢ zmiane struktury materiatu.
Nalezy uwzgledni¢, ze w przypadku uzycia materialu do wytwarzania szyn, istnieje mozliwo$¢ powierzchniowego $cierania
i ewentualnego przegryzienia spowodowanego kontaktem z antagonistami.
Produkt moze by¢ sklonny do rozdzierania si¢ albo pgkania, szczegdlnie, gdy uzywany jest w kontakcie z elementami
ostrymi.

Material moze zmieni¢ kolor w nastgpujacych przypadkach:
- jezeli material pozostaje w odlewni dtuzej niz przewidziany czas.
- jezeli nie jest dobrze wykonczone polerowanie.

Jezeli materiat jest uzyty powtérnie - zmniejsza swoja objetosc.

OSTRZEZENIA

Produkt nie jest odporny na czynniki chemiczne, utleniajgce, rowniez zbyt mocng kwasowo$¢ (ph<4)

W czasie wykonczania pracy nalezy uzywac¢ pochtaniacza i maski w celu ochrony przed wdychaniem pythu.

W czasie wykonczania i polerowania konstrukcji zachowaj ostrozno$¢ - nie przegrzewaj produktu - jako materiatu
termoplastycznego ze wzgledu na mozliwo$¢ wystapienia niepozadanych zmian struktury, odksztalcania si¢ elementu
protetycznego i uwolnienia draznigcych gazow.

W przypadku wytwarzania matych uzupetnien dentystycznych zachowaj ostrozno$é¢, ze wzgledu na rozmiary skonczonych
elementoéw moze wystapic¢ niebezpieczenstwo potkniecia w przypadku, kiedy sg to elementy ruchome.

Uwaga: material nie jest widoczny w promieniach x.

Nie uzywac powtoérnie produktu

Nie przekracza¢ maksymalnego punktu topienia.

Nie przekraczaé czasu topienia, poniewaz moga nastgpi¢ mechaniczne zmiany w materiale, z negatywnymi konsekwencjami
dla finalnego produktu.

Nie zanieczyszczaé¢ produktu w trakcie wstrzykiwania pod ci$nieniem.

Nie miesza¢ produktu z innymi materiatami.

W przypadku reakcji alergicznej na materiat, natychmiast przerwacé aplikacje i skontaktowac si¢ z lekarzem.

OSTRZEZENIA UMIESZCZONE NA OPAKOWANIU:

R 40/20 - Szkodliwo$¢- mozliwos¢ wystapienia nieodwracalnych efektow (skutkow) wywotanych wdychaniem (w
przypadku rozktadu produktu na gazy wydobywajace si¢ z niego).

R 42/43 - Moze wywotywa¢ zaburzenia oddychania i w kontakcie ze skora (w zwiazku z pytem w koficowej fazie procesu).

R 34 - Moze wywolywa¢ oparzenia (w zwigzku z wysoka temperaturg w stanie ciektym w trakcie topienia).

R 36/37 - Drazniacy oczy i drogi oddechowe (w zwiazku z pytem w trakcie wykonczania konstrukeji i w zwigzku z gazami w
stanie topnienia).

INFORMACIJE DLA DOCELOWEGO UZYTKOWNIKA :

Kiedy nastepuje wydanie ukonczonego produktu, technik dentystyczny musi dostarczy¢é uzytkownikowi nastepujace

informacje:

a) Nie czysci¢ protez przy uzyciu materiatow $ciernych lub produktow nie przeznaczonych do czyszczenia protez z zywic
akrylowych lub protez metalowych: uzywac tylko produktow do higieny jamy ustne;j.

b) My¢ protezy tylko z uzyciem zimnej wody o temperaturze do 42 °C.

¢) Unika¢ pozostawiania blisko zrodla ciepta.

d) Zaleca si¢ standardows higieng jamy ustne;j.

e) Nie napromieniowywac. Nieprzezroczyste.

f)  Utrata i mozliwos$¢ rozerwania w przypadku, gdy uzytkownik cierpi na bruksizm.

g) Proteza - material tatwopalny (syntetyczna zywica)

h) W przypadku reakc;ji alergicznych na materiat niezwlocznie przerwac uzytkowanie i skontaktowacé si¢ z lekarzem.

TABELE TECHNICZNE

e  Material dostepny w granulacie z widocznymi zytkami lub w postaci krazkoéw bez zytek

e  Model roboczy wykona¢ z gipsu naturalnego odpornego na zgniatanie (III lub IV klasa), puszkowanie gipsem II1
klasy.

e Zawsze nalezy wykonaé otwory retencyjne w zgbach akrylowych poniewaz material nie laczy si¢ z nimi
chemicznie (tak samo jak w przypadku protez nylonowych lub FJP)

e W przypadku protez cz¢Sciowych nalezy wykona¢ tradycyjne klamry (metalowe lub inne z zaczepem retencyjnym)

e  Przygotowanie naboju wtryskowego: Dawkowanie na 1 protezg : 25 g.

e Na proteze catkowita tuske nalezy wypetni¢ materialem do pelna pozostawiajac miejsce na korek teflonowy. W
przypadku bardzo duzych protez zaleca si¢ uzycie tusek o wigkszej $rednicy i tubusa”do akrylu” (dostgpne na
zamoOwienie).

e Grubos¢ plyty protezy nie powinna by¢ mniejsza niz 2 mm.
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e Dla dolnej protezy catkowitej zaleca si¢ uzycie 2 kanatléw o $rednicy 5 mm. dotgczonych w okolicy ktow (zobacz
zdjecia)

e W przypadku protez catkowitych goérnych, model umieszczamy w puszcze linia AHA w stron¢ otworu
wtryskowego, dotaczamy kanat centralny na srodku linii AHA o $rednicy 8-9 mm., wchodzacy na plyte protezy
okoto 2 cm, dodatkowo prowadzimy dwa kanaly wtryskowe biegnace po przedsionkowej stronie protezy o
srednicy 5 mm. od kanatu centralnego do obszaru w obrebie ktow/przedtrzonowcow.

Mozna réwniez poprowadzi¢ 2 kanaty o $rednicy 5 mm do kiow, tak jak przy protezach dolnych, ale tylko i
wylacznie w przypadku, gdy jest duza przestrzen pomigdzy zgbami akrylowymi, a grzbietem wyrostka i
podniebienie nie jest zbyt glebokie (w innym przypadku zachodzi ryzyko, Ze proteza si¢ nie "dotry$nie").

e  Forma wtryskowa musi by¢ podgrzana i odizolowana. Zalecanym izolatorem jest lakier §wiatlo utwardzalny
,,Gyplux” (nanie$¢ na suchy model i naswietli¢ w lampie przez ok. 8min), mozna uzy¢ innego izolatora w celu
odizolowania ptyty protezy ze¢bow i kontry. Zaleca si¢ uzycie izolatora po raz pierwszy, gdy forma ma temperaturg
okoto 40-45°C, a nastepnie kiedy forma bedzie zimna.

e Odizolowang ,,Gypluxem” form¢ mozna podgrzewaé w wodzie. Jesli uzyto innego izolatora nalezy podgrzac
forme bez kontaktu z woda.

®© 5 minut przed wtryskiem wyja¢ puszke z wody i osuszy¢, skreci¢, wstawi¢ do wtryskarki. Przed wtryskiem puszka
powinna by¢ ciepta!!!

® Puszke mozna podgrzaé rowniez ,,na sucho”, umieszczajac chtodna puszke na centratorze przed uruchomieniem
procesu topienia materiatu (Uwaga! Dotyczy tylko urzadzen J100 i J200 firmy Pressing Dental, nie jest to mozliwe
w innych witryskarkach!).

® Protezy obrabia¢ i polerowaé przy pomocy tradycyjnych narzedzi do zywicy akrylowej. Do obrobki uzywaé

13/14 000 obrotow/ minutg. , uzycie wyzszych obrotéw stwarza ryzyko przegrzania materiatu i powstania goracych
opitkow mogacych poparzy¢ skore.

® Material moze by¢ naprawiany i pod$cielany przy pomocy tradycyjnej zywicy akrylowej do napraw na zimno, z
ktora potaczy si¢ chemicznie. Nalezy unika¢ zbyt duzej ilo§ci monomeru, ktéry moze spowodowac podzniejsze
powstanie bialej granicy w miejscu taczenia (wptywa jedynie na efekt estetyczny).

® Podczas napraw, nigdy nie pozostawiac protezy w gotujacej si¢ wodzie, dtuzej niz przez 5-6 minut, moze to

spowodowac¢ odksztatcenie.

® U pacjentow uczulonych na monomer naprawy mozna wykonywaé poprzez ,,wtrysk” nowej partii materiatu do
protezy. W tym przypadku nalezy umiescié protezg ponownie w puszce po uprzednim wymodelowaniu brakujacej
czesei z wosku. Zaprogramowac wtryskarke i uruchomié grzanie. Po wyparzeniu formy pozostawié¢ ja w goracej
wodzie na 3-4 minuty i wltozy¢ do wtryskarki tuz przed wtryskiem.

® WSKAZOWKA: przy naprawach zapuszkuj proteze brakujaca czescia jak najblizej wlotu puszki, stosujac 1lub 2
kanaty o grubosci 5 mm.
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KARTA BEZPIECZENSTWA PRODUKTU

THE.R.MO. BRIDGE

Nr ref. Sierpien 1997 Druk 18/04/2000

1. ldentyfikacja substancji, przygotowania

producenta.
Rodzaj zwiagzku
Synonimy:
Grupa chemiczna:
Dostawca:

Numer telefonu alarmowego:

THE.R.MO. BRIDGE

Akryl Multipolimer

Polimer akrylowy

PRESSING DENTAL SRL

Via Edoardo Collamarini 5/d

47041 Dogana Repubblica di San Marino
Tel ** 378-909948 faks. ** 378-909958
E-Mail pressingdental @omniway.sm

2. Sklad / informacja o skladnikach
- Cechy chemiczne zwigzku

-PMMA
- Dwutlenek tytanu CAS. No 013463-67-7
- Siarczanu baru. CAS No 007727-43-7

3. Identyfikacja zagrozen

- Wyglad i zapach:

- Zestawienie zagrozen:
Potencjalne skutki dla zdrowia

- Skutki narazenia na ekspozycj¢ :

- Cylindryczne krazki z otworem w $rodku lub granulat w
roznych kolorach. Lekki, charakterystyczny zapach.

- Nie podano ostrzezen.

Ostre - ustne (szczur) i skorne (krolik) LD50

Szacuje sig, ze wigksze niz 5.000 mg / kg. i

wigksze niz 2,000 mg / kg., odpowiednio. 4 godzinna
inhalacja LC50 (szczur) warto$¢ szacowana jest wigksza niz
20mg/ L.

Ekspozycja nie moze powodowaé znacznych ostrych
skutkow toksycznych.

Ekspozycja opardow powstajacych podczas

przetwarzania moze spowodowac podraznienie oczu, skory,
Iub drég oddechowych.

Ten produkt zawiera $ladowe ilosci akrylonitrylu
powodujacego raka i §ladowych ilosci toluenu, ktory moze
wywieraé¢ szkodliwy wptyw na reprodukcje.

4. Pierwsza pomoc

Brak szczegotowych zasad pierwszej pomocy, niezbednych
podczas przypadkowego kontaktu z tym produktem.
Stopiony material moze powodowac oparzenia. Uzyskaé
pomoc medyczna.

5. Postepowanie w przypadku pozaru

- Punkt zaptonu:

- Granica zaptonu (% obj):

- Temperatura samozaptonu:.

- Temperatura rozktadu:.

Srodki gasnicze i instrukcje przeciwpozarowe

- Nie dotyczy

- Nie dotyczy

-454°C.

-260°C.

Woda, dwutlenek wegla lub suche chemiczne $rodki do
gaszenia pozarow. Zatozy¢ cisnieniowy aparat oddechowy.

6. Postepowanie w przypadku uwolnienia Srodka.
Dziatania podejmowane w przypadku niezamierzonego
uwolnienia lub

rozlania.

-Pozbiera¢ odpady i umiesci¢ je w pojemniku do utylizacji.
Sptukac obszar woda.

7. Transport i skladowanie

- Wzrost temperatury (260 ° C) prowadzi do

rozktadu, i uwolnienia metakrylanu metylu. Duza masa
stopionego polimeru w podwyzszonej temperaturze (295-300
° C) przez dtuzszy czas moze ulec samozaptonowi.

8. Kontrola narazenia / $rodki ochrony indywidualnej
Kontrola techniczna oraz ochrona osobista (PPE)

-Kontrola narazenia nie jest zwykle konieczna jesli sa
zachowane i przestrzegane zasady higieny.

Przed jedzeniem, piciem, lub paleniem, umy¢ twarz i rgce
woda z mydlem. Nalezy unika¢ niepotrzebnego kontaktu ze
skora. Rekawice sg zalecane w celu zapobiezenia
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dhugotrwatemu kontaktowi ze skora. W przypadku dziatan
podczas ktorych oczy lub twarz sg narazone, zalecana jest
ochrona oczu. Jezeli ekspozycje sa ponizej Dopuszczalnych
Limitéw Narazenia (PEL),

ochrona drog oddechowych nie jest wymagana. Gdy
ekspozycja przekracza PEL, uzyj zatwierdzonego
respiratora.

- Miejscowe wyciagi i wentylacje nalezy kontrolowaé
podczas ,,wystawienia” na dzialanie oparow powstajacych
podczas przetwarzania w podwyzszonej temperaturze.
Cigcie, szlifowanie, piaskowanie czesci

wykonanych przy uzyciu tego materialu moze powodowac
tworzenie i wdychanie pytu. Mozna zastosowa¢ odpowiednia
ochrong drog oddechowych.

9. Wladciwosci chemiczne i fizyczne

Metoda ASTM D 1929

- Wyglad - Cylindryczne krazki z otworem w $rodku lub granulat
- Kolor: - Rozne kolory

- Zapach: - charakterystyczny zapach
- Temperatura topnienia: - Nie dotyczy

- Ciénienie pary: - Nie dotyczy

- Cigzar whasciwy: -111-1,12

- Gegstos¢ pary: - Nie dotyczy

- Lotne% (wag): - Nieznaczna

- Ph: - Nie dotyczy

- Nasycenie w powietrzu: - Nie dotyczy

- Szybko$¢ parowania: - Nie dotyczy

- Rozpuszczalno$¢ w wodzie: - Nieznaczna

10. Stabilnos¢ i reaktywnos$é

- Stabilno$¢: - Stabilne

- Warunki, ktorych nalezy unikaé: - Nie znane

- Polimeryzacja: - Nie wystepuje

- Warunki, ktorych nalezy unikaé: - Nie znane

- Materiaty niezgodne:
- Niebezpieczne produkty rozktadu:

- Silne utleniacze

- Rozktad termiczny lub spalanie moze powodowac
wydzielanie tlenku wegla, dwutlenku wegla, i/ lub
metakrylanu metylu.

11. Informacje toksykologiczne

Toksyczne informacje dla produktu sa

zgodne z § 3. "ldentyfikacja zagrozen".

Informacje toksykologiczne dla regulacji sktadnikéw OSHA
sg nastgpujace:

12. Informacje ekologiczne
- Wodne LC50, BZT lub ChZT:
- Octanol/H20 partycji coef:.

- Brak danych
- Nie dotyczy

13. Zalecenia dotyczace usuwania

- Usuwac¢ zgodnie z zastosowaniem regulacji rzadowych.

14. Informacje o transporcie

D.O.T. I.M.O. ICAO / IATA Transport

Ta sekcja zawiera podstawowe Informacje klasyfikacji.
Odwotanie si¢ do odpowiednich

przepisoéw transportowych dla poszczegdlnych wymagan.
Informacje dotyczace wysyiki:

- Nazwa dla przesylki

- klasa ryzyka / grupa opakowania:

- Numer UN / ID:

- Strona IMDG

- D.O.T. Niebezpieczne substancje:

- Etykiety transportowe wymagane:

- Instrukcje pakowania (pasazerskie/towarowe):

- Maksymalna ilo$¢ netto (pasazerskie/towarowe):

- Nie dotyczy, nie uregulowanych
- Nie dotyczy

- Nie dotyczy

- Nie dotyczy

- Nie dotyczy

- Nie wymagane

- Nie dotyczy

- Nie dotyczy
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15. Pozostale informacje
Informacje prawne
Informacje o zasobach

- EWG Einecs

- Kanada DSL

- USTSCA

- Inne informacje o srodowisku

Nastepujace sktadniki sg okreslane jako toksyczne dla
chemikaliow podlegajacych sprawozdawczosci z Czgséci 313
w tytule I11'i 40 CFR 372 lub z zastrzeZeniem innych
regulacji EPA.

Przed uzyciem doktadnie przeczytac instrukcje obshugi
sprzetu i tabele techniczne.

- Europejski stan zapaséw tego produktu jest obecnie
oceniany.

- Kanadyjski stan zapasoéw tego produkt jest obecnie
oceniany.

- Ten produkt zostat wyprodukowany zgodnie ze wszystkimi
przepisami dotyczacymi substancji toksycznych

Control Act, 15 U. S. C. 2601 et. nast.

Ten produkt nie zawiera sktadnikow
regulowanych w ramach tych czesci EPA.

16. Pozostale informacje

- Ocena zagrozenia NFPA (National Fire
Protection Association)

- Spalanie

- Zdrowie

- Reaktywnos¢

- Materiaty, ktére musza by¢ podgrzane przed uzyciem moga
spowodowac zapton.

- Material, wystawiony na ekspozycj¢ w czasie pozaru nie
niesie zadnego zagrozenia poza tym powstajacym ze
zroédlowego materiatu palnego.

- Materiaty, ktore same w sobie sa zwykle

stabilne, nawet w warunkach pozaru, i nie reaguja z woda.

Przyczyny wydania:

poprawiona sekcja 15.

Ostateczne zastosowanie

Zobacz etapy pracy na tabelach technicznych i przeczytaj
etykiety.

Informacje oparte sg na naszej obecnej wiedzy i podane w celu bezpiecznego uzytkowania, przechowywania, transportu i
usuwania. Jednakze, nie gwarantuja funkcji produktu i jakosci. Odnosza si¢ wylacznie do produktu opisanego powyzej i nie
sg wazne, gdy produkt ten jest uzywany w potaczeniu z innymi materiatami lub procesami innymi niz wymienione w Kkarcie

bezpieczenstwa.
Koniec dokumentu
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ISTITUTO DI CERTIFICAZIONE DELLA QUALITA

ORGANISMO NOTIFICATO N° 0546
NOTIFIED BODY N° 0546

APPROVAZIONE DEL SISTEMA DI QUALITA' ATTUATO DA
APPROVAL OF THE QUALITY SYSTEM OPERATED BY

PRESSING DENTAL SRL

SM - 47891 FALCIANO Z.I. ROVERETA - VIA ONESTO SCAVINO, 4

UNITA' OPERATIVE
OPERATING SITES
SM - 47891 FALCIANO Z.l. ROVERETA - VIA ONESTO SCAVINO, 4

PER | SEGUENT!I TIPI/ FAMIGLIE DI PRODOTTI
FOR THE FOLLOWING TYPES / CLASSES OF PRODUCTS

Resine per la realizzazione di protesi odontoiatriche:
THE.R.MO. FREE, FLEXI. J, F.J.P., THE.R.MO. BRIDGE, MASKY, T.S.M. ACETAL DENTAL, CORFLEX
ORTHODONTIC, CORFLEX PLASTULENE, PLASTITANIUM, PLASTIC STEEL, SMILE CAM, ORTHO SMILE,
SMILE PEEK

Resins for dental prostheses:
THE.R.MO. FREE, FLEXI. J, F.J.P., THE.R.MO. BRIDGE, MASKY, T.S.M. ACETAL DENTAL, CORFLEX
ORTHODONTIC, CORFLEX PLASTULENE, PLASTITANIUM, PLASTIC STEEL, SMILE CAM, ORTHO SMILE,
SMILE PEEK

Certiquality S.r.l., Organismo Notificato n° 0546, certifica che il sistema garanzia qualita
Certiquality S.r.l., Notified Body n°® 0546, certifies that the quality assurance system

e conforme ai requisiti della Direttiva 93/42 CEE, Allegato Vv

is in compliance with the requirements of Council Directive 93/42/CEE, Annex
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