DENTAL EQUIPMENT MANUFACTURING

INSTRUKCJA OBStUGI

PIEC DO WYGRZEWANIA PIERSCIENI
FIREMAGIC FM4+
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I. WPROWADZENIE

FIRMAGIC FM4+ skomputeryzowany piec do pierscieni, koron i mostéw, do podgrzewania w temperaturach do 1100

o
C.

Podstawowe zalety:
1. 10 programdw uzytkowych (niezalezne zasialenie);

2. 5 poziomdéw temperatury;

3. Programowalne Temperatury — kontrola szybkosci wzrostu temperatury pomiedzy 1, a 100C/min
4. Automatyczny kontroler parametréow;

5. Tryb czuwania — do 99 godzin;

6. Izolacja z waty mineralnej (bez azbestu);

7. Opcjonalnie — Programowalny wycigg powietrza ;

8. Gwarancja - 12 miesiecy.
WAZNE PODCZAS PIERWSZEGO URUCHOMIENIA!

Przed podtaczeniem pieca do sieci elektrycznej upewnij sie, czy napiecie w sieci jest w granicach
standardowych i kontakty sg dobrze uziemione!

Przetacznik sieci znajduje sie na panelu tylnym po prawej stronie. Umiesé piec w pozycji, ktéra umozliwia
jego tatwe wycigganie i wytaczenie z wytgcznikiem gtéwnym, a takze z kontaktu.

SYMBOLE:

Ten symbol oznacza, ze istnieje wysokie niebezpieczne napiecie pod maska, ktére ktadzie

sie na.

Ten symbol oznacza, ze urzadzenie jest zgodne z wymogami dyrektyw dotyczacych

niskiego napiecia i kompatybilnosci elektromagnetycznej, a takze do norm
. e zharmonizowanych z nimi.
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UWAGA! Goraca powierzchnial Miejsce, gdzie ten symbol jest umieszczany na
powierzchni jest niebezpieczne rozgrzewa sie do temperatury stopy. Dotykowy z
niezabezpieczonych rgk i innych czesci ciata, nalezy unikaé! Spalanie moze by¢
spowodowany!

Il. WAZNE INFORMACJE PRAKTYCZNE

1. Unikaj pozycjonowanie pieca i pompy w bezposrednim sasiedztwie zrédet ciepta (chtodnicy).
2. Upewnij sie, ze zadne obce przedmioty mogg spas¢ do podstawy pieca.
3. Unikaj umieszczania obiektéw na tablicy ramki, miejsce jedynie na tabliczce chtodzenia twarzy.
4. Urzadzenie mozna czysci¢ wytacznie suchg lub lekko wilgotng sciereczka (nie zawiera rozpuszczalnikéw!).

UWAGA! Umieszczajgc mufe zwrdci¢ uwage, aby nie wptywac na termopare, ktére
mozna znalezé na tylnej Scianie komory. Wtgczanie i wytgczanie pieca z bloku
sterowania tylko jego karmienia dostaw jest zatrzymany.

Od czasu do czasu aspiracji przewietrzy¢ wylotu pieca. Jezeli piec jest zasilany
aspiracji, w pierwszym etapie startu systemu aspiracji, odkrecajgc dwie Sruby, ktore wspierajg Piec na
panelu tylnym.

Z pomocg metalowej mierzei wyeliminowa¢ warstwe wosku z gniazdka aspiracji ceramicznego, jak
dbaé, aby nie uszkodzi¢ elementu ceramicznego.

5. Konserwacja.
5.1. Zmien zamki bezpieczeristwa, a tylko zapowiadane wartosci, a mianowicie:
16A, slow (classT). 1A,
slow (class T).
5.2. Zakaz naprawy przez nie autoryzowany serwis!
6. Podnoszenie i przenoszenie pieca.
Podnoszenia i przenoszenia powinno by¢ dokonywane jedynie z pomocg obu rak
trzymajac urzadzenie za spdd.
Transport pieca jedynie w pozycji pionowej jest dozwolony!
7. Instrukcja bezpieczeristwa.

- Ponizsze instrukcje muszg by¢ scisle przestrzegane, aby nie zrani¢ operatora lub nie uszkodzi¢ urzadzenia.
- Piec nie moze by¢ prowadzona przez operatora, ktdry nie zapoznat sie z tymi instrukcjami;
- Przed witaczeniem wtyczki do kontaktow, sprawdz czy napiecie w sieci elektrycznej odpowiada napieciu
roboczemu. W przypadku rozbieznosci, skonsultowac sie ze specjalistg
- W zadnym wypadku nie nalezy zmienia¢ urzadzenia;
- Zawiadomienia i naklejki muszg by¢ utrzymywane w dobrym stanie, tak aby byty czytelne; nie powinny by¢
usuwane!
- Maszyna nie moze dziata¢ w przypadku uszkodzenia, moze wtedy zrani¢ operatora lub osoby trzecie;
- Trzymaj przeowy zasilajgce zdala od zrddet ciepta, nie przeno$ urzadzenia trzymajac za przewadd.
- Wytaczy¢ piec i wyjac wtyczke kabla zasilajgcego z kontaktu przed kazdym czyszczenia lub konserwaca.
- Czesci zamienne, ktdre nie sg zalecane przez producenta nie mogg by¢ uzywane!

UWAGA:
Jesli urzadzenie jest uzywane w sposob nie wskazany przez producenta moze ulec zniszczeniu!
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DANE TECHNICZNE | TRYBY PRACY

I1l. DANE TECHNICZNE

1. zasilanie 230V X 10% 50Hz

N

. Zuzycie energii
- Model FM4+ 2000 W

w

. Kategoria przeciazen [

4. Maksymalna temperatura wypalania 1100 C
5. Maksymalny czas programowania 100 h
6. Wymiary komory
- Model FM4+ 100/170/180 mm
7. Wymiary urzadzenia
- Model Fm4+
Szerokos¢ bez panela kontrolnego 360 mm
Szerokos¢ z panelem kontrolnym 525 mm
Gtebokos¢ 400 mm
Wysokosé 360 mm
8. Waga
- Model Fm4+ 29,5 kg
- Panel kontrolny 2,7 kg
9. Temperatura pracy 5°C - 40°C
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IV. TRYBY PRACY

Panel Kontrolny

1. Mode "STOP" - fixed at switching on the furnace.

2. Programowanie parametrow:
- Czas czuwania;
- Czas aktywnej aspiracji Pracy;
- Temperatura kazdego poziomu;
- Czas przypisany temperaturze na kazdym poziomie;
- Szybkos¢ wzrostu temperatury pomiedzy poziomami temperatury.

3. Tryb pracy programu- Wyswietlacz pokazuje numer biezgcego programu, aktualnej temperatury, czasu do
konca programu i obecny etap uruchomionego programu.

V. PANEL KONTROLNY

9 VOP

FMISL IS

FIREMAGIC

Fig.1 PANEL KONTROLNY
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PANEL KONTROLNY E—

1. Wskazéwki w trybie "STOP”

Tryb zostata ustalony po wigczeniu zasilania lub po nacisnigciu przycisku "STOP", niezaleznie od warunkéw
piecowych. Wskazuje sie czerwona dioda "STOP".

W oknie "PROGRAM" jest wskazany numer wybranego programu, w oknie "OC OC / min" - temperatury komory,
w oknie "HH.MM" - czas na wykonanie wybranego programu (w przypadku, gdy temperatura w komorze jest
nizsza od temperatury zaprogramowanej dla strefy i) lub "--.--" (w przypadku, gdy temperatura w komorze jest
wyzsza od temperatury zaprogramowanej dla strefy i).

2. Programowanie parametréw

Przycisk "PROG" - wybiera nastepny program. Nacisniecie przycisku powoduje zwiekszenie liczby programow
wskazany w oknie "PROGRAM". Nacisniecia raz spowoduje miganiem diody ZONE5 na wyswietlaczu i kazda
nastepne nacisniecie skutkuje kolejnym miganiem diody ZONE4, zone3, ZONE2, ZONE1, gotowosci i FAN.

Przycisk "ZONE" - mozliwosé wyboru poszczegdlnych etapdw z aktualnie wybranego
programu.

1. W przypadku, gdy wybrany jest poziomy odcinek wykresu temperatury:

11

W oknie "OC c)C/min" jest wskazana wartos¢ temperatury zaprogramowana
odpowiednio dla stref od | do V

OC. Teraz wciskajac 1 przycisk "OC OC / min" zaczyna miga¢, a za pomocg przyciskdw "+" i
"-" temperatura moze by¢ zmieniona. Zmiana zostanie potwierdzona ponownie po

przycisnieciu. Z przycisku "Stop" wprowadzone zmiany mogg by¢ anulowane.

1.2

W oknie 3 jest wskazany czas zaprogramowany odpowiednio dla stref od | do V w formacie {godzin -
hour. Minutes - minut}. Teraz po nacisnieciu przycisku 2 - okno 3 zaczyna miga¢, a za pomocg przyciskow
"+" i "-" czas moze ulec zmianie. Zmiana zostanie potwierdzona ponownie naciskajgc przycisk 2. Z
przycisku "Stop" wprowadzone zmiany mogg by¢ anulowane.

3. W przypadku, gdy przekrdj pionowy na wykresie temperatury jest zaznaczona w
oknie "OC OC / min" wskazana jest tam zaprogramowana predkos¢ w zwigzku z
wzrostem temperatury do strefy 1.
od | do strefy II, od Il do stefy IlI, I, z Il do strefy IV, a od IV do strefy V.

Teraz przycisk 1 przez okno weciskajgc "OC OC / min" zaczyna miga¢, a za pomoca
przyciskdw "+" i "-" Wzrost temperatury moze by¢ zmieniany. Zmiana zostanie
potwierdzona ponownie przyciskajgc przycisk.

Z przycisku "Stop" wprowadzone zmiany mogg by¢ anulowane.
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1. Gdy dioda "STANDBY" miga w oknie 3 jest i ndicated zaprogramowany czas czuwania. Jest to czas

pomiedzy poczatkiem aktywacji programu i grzatki. Teraz po nacisnieciu przycisku 2 okna 3 zaczyna
migac, a za pomoca przyciskow "+" i "-" czas oczekiwania moze ulec zmianie.Zmiana zostanie
potwierdzona ponownie naciskajgc przycisk 2.

Z przycisku "Stop" wprowadzone zmiany mogg by¢ anulowane.

2. Gdy dioda "FAN" na ekranie w oknie jest wskazany jest zaprogramowany 3 aktywny czas aspiracji.

Teraz po nacisnieciu przycisku 2 okna 3 zaczyna migac, a za pomoca przyciskow "+" i "-" czas aspiracji
moze ulec zmianie.
Zmiana zostanie potwierdzona ponownie naciskajac przycisk 2. Z przycisku "Stop" wprowadzone

zmiany mogg by¢ anulowane.

4. Uruchamianie programu.

Woyjscie z wybranego programu odbywa sie za pomocg przycisku "STOP", a uruchomienie z przycisku "Uruchom".
Na rozpoczecie programu dioda $wieci sie i wskazanie wybranego programu zaczyna migac. Na graficznym
wyswietlaczu LED etapy programu sg odpowiednio wyswietlane. Aktualna temperatura w komorze jest wskazany
w oknie "OC OC / min" a czas do korica programu - w oknie 3.

UWAGA ! W przypadku, gdy w trybie "STOP" w oknie 3 jest wskazana **--.--"" (patrz tryb ""STOP""), na
uruchomieniu programu nalezy wcisna¢ przycisk "Uruchom" i przytrzymaj go, az dioda LED "RUN"
$wieci na. Tak Program rozpoczyna si¢ od sceny, ktorej temperatura jest juz osiagniety.

Poprzez naci$nigcie przycisku "STOP" Program uruchomiony zostaje.
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VI. WAZNE INFORMACIJE PRAKTYCZNE
UWAGA!

Podczas wstawianiu w pierscieni nalezy uwazaé, aby nie uszkodzi¢ termopary, potozonej w tylnej czesci
komory.
Podtaczy¢ i odfaczy¢ centrale do pieca TYLKO wtedy, gdy komputer jest wytgczony.

Od czasu do czasu nalezy przewietrzy¢ wylot powietrza z pieca. Jezeli piec jest wyposazony w wyciag, w
pierwszym etapie startu systemu odkreé dwie Sruby, ktére wspieraja wycigg w panelu tylnym.

Z pomocg metalowej mierzei wyeliminowaé warstwe wosku z gniazdka wyciggu ceramicznego, nalezy
uwazac aby nie uszkodzi¢ potgczenia ceramicznego.

VIl. zZAWARTOSC PACZKI

1. Piec FIRMAGIC FM4+ 1 pc.
2. Panel kontrolny FIRMAGIC FM4+ 1 pc.
3. Zapasowe bezpieczniki
16A/250V 6x32 2 pcs.
1A/250V 5x20 2 pcs.

4. Instrukcja 1 pc.
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VOP Ltd.
Made in EU

FIRMAGICFMA4+

KARTA GWARANCYJNA

VOP LTD. GUARANTEES THIS FURNACE AGAINST ANY DEFECTIVE PARTS OR
MATERIALS FOR A PERIOD OF 12 MONTHS FROM DATE OF PURCHASE. DURING
THIS TIME VOP LTD. OR ITS AUTHORIZED DEALERS WILL REPAIR OR REPLACE FREE
OF CHARGE ANY DEFECTIVE PARTS, IF SUCH DEFECTS OCCUR IN NORMAL SERVICE
AND ARE NOT DUE TO APPARENT MISUSE, ABUSE, ACCIDENT, INCORRECT
TRANSPORTATION AND STORAGE OR GRID FAULTS. THE WARRANTY HAS BEEN
ABROGATED WHEN DAMAGES ARE REPAIRED BY UNAUTHORIZED PERSONS.

Serial Number................

INVOICE...iiviiiiiiieiieinnns

General Manager of VOP Ltd.

Serial Number................

INVOICE...iiviiieiieiieeinnes

Please send back to manufacturer

( FIRMAGIC FM4+




